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 冷却塔技术规格书

（1） [bookmark: _Toc31115][bookmark: _Toc48218418][bookmark: _Toc48218457]项目概况
[bookmark: _Toc47083048][bookmark: _Toc48218458][bookmark: _Toc47083406][bookmark: _Toc48218419][bookmark: _Toc47083255][bookmark: _Toc47082938]本工程为了提升冷却塔效率，降低冷却塔噪音而进行的升级改造工程，投标人需对原老旧冷却塔进行拆除、外运、基础处理，管道安装等。具体工程量由投标人进行现场勘查。
（2） [bookmark: _Toc23419]招标范围及技术要求
1. [bookmark: _Toc47083407][bookmark: _Toc47083049][bookmark: _Toc47083256][bookmark: _Toc47082939][bookmark: _Toc10786][bookmark: _Toc48218421][bookmark: _Toc48218460]主要技术参数和供货范围
（1）主要技术参数
塔型：超低噪音开式方形横流全钢冷却塔
积水盘：带积水盘型；预留连通口。
数量：2个模块 /套，共1套
★单套塔冷却循环水量：≥612m³/h 
单个模块处理水量：≥306m³/h 
★单个模块风机功率：≤7.5kW
进水温度：37℃
出水温度：32℃
温降：⊿t≥5℃
电压等级：380V，50Hz
冷却水补充水：自来水
[bookmark: _GoBack]（2）供货范围
供货范围主要包括下列设备和系统：
a、冷却塔外壳、框架
b、冷却塔集水盆
c、高效全新填充材料，不接受回收料/再生料；
d、检修爬梯、爬梯（带护笼）、护栏、盖板、电机保护网
e、 按照需方的要求运输和装卸设备
f、按照需方的要求对设备进行安装、投产和试运行，包括震动测试
g、资料：按照需方要求的格式提供所有必要的资料
2. [bookmark: _Toc47083409][bookmark: _Toc48218461][bookmark: _Toc47083051][bookmark: _Toc47082941][bookmark: _Toc47083258][bookmark: _Toc48218422][bookmark: _Toc20985]总体要求
投标人所提供的设备应具有结构简单，操作和维护方便，运转平稳、安全、噪音低，符合环保要求等特点。
[bookmark: _Toc48218462][bookmark: _Toc47083052][bookmark: _Toc48218423][bookmark: _Toc47082942][bookmark: _Toc47083410][bookmark: _Toc47083259]冷却塔除了部分转动部件、填料在正常寿命期间更换外，其余的材料和部件应在正常情况下运行不少于30年。
冷却塔模块化组合机型，应在各模块之间增加挡板，避免部分风机开启时风系统短路。
(1) 塔体外壳/框架 
（1）塔体其内外支撑应使整塔坚固、稳定性好，具有防腐蚀能力，整塔使用寿命不小于30年。
（2）所有钢结构均采用镀镁铝锌钢材质，耐磨、抗机械性更强，具有断口自我修复能力，更耐腐蚀。镀镁铝锌钢材料质量应满足GB/T2518-2019标准，镀锌层厚度≥275g/m³，厚度≥2.0mm，塔体材料刚度、抗震性能须满足设计要求并达到GB50231-2009标准所规定的各种力学性能指标，抗拉强度 ≥350MPa,屈服强度≥250MPa，断后延伸率≥30%。所有连接件均采用8.8级达克罗工艺或SUS304不锈钢螺栓、螺母。
（3）塔体应设计有热浸镀锌钢爬梯上到塔顶平台，塔内设有宽敞的检修走道，方便对塔内部进行维护保养。
（4） 产品应该配备爬梯护笼（带安全门）、护栏、风筒保护网，增加产品安全性，保护后续维保人员的生命安全。
（5）冷却塔应坚固、稳定性好，具有防腐蚀能力，整塔设计使用寿命不小于30年。冷却塔应为方形框架结构，设计抗风能力应大于12级风，抗震设防烈度为8度。
(2) 集水盆 
（1）集水盆采用镀镁铝锌钢材质制造，耐磨、更耐腐蚀。
（2）底盆水斗式设计，保证足够的瞬时水流量，防止空气进入管道损害水泵。集水盘表面光滑，机械性能不受季节变化影响，贮水后应无任何渗漏现象。
（3）采用大容量集水盆，冷却塔集水盆与塔体为一体式，不得采用支脚形式的底部框架，不得采用小型集水兜(或集水斗)形式。集水盆一边边长应与单台冷却塔一边的边长基本一致，集水盆设置在进风面一侧。集水盆的容水量及高度应保证在启动冷却泵后，不出现水被抽空现象及停泵后不出现水溢流现象。
 （4）集水盆出水口采用出水口有大面积的可取出的不锈钢过滤网，筛网孔径小于喷嘴口径，并配备防漩涡装置，以防止在出水口上方形成气流旋涡，使管道内进入空气造成水泵产生严重“气蚀”现象。
（5）两台及以上塔并联使用时，集水盆应有内大截面连通设计。
（6）集水盆应设有自动给水装置及阀门、手动补水口、出水口、满水溢流口、排污口。自动给水装置、手动补水装置、溢流口、排污口设计应设置于靠近进风口的塔靠外边缘，方便运维人员不进入塔内就观察及操作。
（7）冷却塔应配备合理的集水盆水位控制器(不锈钢浮球)。浮球阀安装位置应为冷却塔进风面塔靠外边缘，方便运维人员不进入塔内就观察及操作，避免无法进塔内检查而发生一边大量补水一边大量溢流的浪费现象，投标时提交明确的图纸。
（8）冷却塔集水盘内的出水管口应设置于靠近进风口的塔体靠外边缘，出水管道交接界面为塔边缘。进出水口应采用双面法兰，管道链接方便；溢流管及补水管均设计在外侧。
(3) 配水系统
（1）★冷却水布水均匀布洒在填料顶部。采用无重力喷头布水使得循环系统水压损失小，旋转变流量喷嘴流量在30%～110%时可自动根据水压均匀布水，从而系统需要的水泵扬程较小，能够降低系统能耗。
 （2）重力布水池应配有布水池盖板，防止水的污染以及异物进入布水池而堵塞喷头，同时避免阳光直射，抑制布水池内藻类植物生长同时可阻断塔内淋水噪声的传播，减少淋水噪声。盖板须采用锌镁铝钢板制作。
(4) 填料
★（1）填料选择全新PVC填料，亲水性好、耐温性能好、抗紫外线的阻燃型PVC片材制成，由真空吸塑成型，成品散质系数高，通风阻力小，冷却效率高。再生料将不被接受，填料基片厚度不小于0.35mm，冷却塔填料不得超两层以上设计,采用梯形波填料，水在填料表面停留时间长，呈水膜状流动，热交换均匀，噪音低，填料本身设计有收水结构，漂水率应不大于0.001%。阻燃氧指数不小于32%，达到国家B1难燃等级。投标人所投冷却塔制造商需提供对应填料检测报告。
（2）冷却塔填料采用蜂窝悬挂式，且填料自带高效收水器，将漂水损失控制到小于循环水量的0.001%，最大限度的节约水资源，同时确保塔体周围无污染。在瞬时温度低于65℃，正常运行温度低于55℃的工况下，填料可保证无任何变形。设计寿命大于15年。填料采用悬挂式安装，采用倾斜式摆放，伸至水池水面以下，减少滴水声。 
（3）填料应该采用5.5°倾斜一体式填料，进风面单张填料到底，能有效的增加淋水面积，延长水气交换时间，同时也大大减少冷却塔飞水量，能提供最佳的空气与热水的接触面而产生最有效的热交换作用。 
（4）填料设计宜易于安装和取出清洗，可单张清洗，应适合于污水浊度较大的水处理，不准采用胶水粘接。 
(5) 风机及配套系统
（1）风机特性参数应符合设计工况要求，其主要配件（如电机）应符合有关技术规定。 
（2）★风机选择克莱特菲尔、意维、豪顿华等高品质轴流式低噪音型风叶，材质为耐腐蚀的铝合金或FRP复合材料，能保证在潮湿环境中高速运转的情况下运行寿命大于15年，要求强度可靠，表面光洁，各截面过渡均匀、无裂纹、缺口、毛刺、气泡等缺陷。 
（3）风机的叶片出厂前由冷却塔制造商在工厂做好平衡测试并以显著的方式标记叶片的相对安装位置，以求其能按照设计条件获得规定效率的空气流量和达到规定噪声指标，风机叶片安装角度在现场可调。
（4）风机轴承应便于调整、维护，润滑剂更换的维修时间表应在维修手册内提供。 
（5）必须采用西门子、ABB、卧龙等知名品牌电机，电机采用永磁直驱同步电机，安装在冷却塔内或塔外，适用于全天候湿热应用环境。电机为非防爆室外电机，符合IEC60034-30标准，防护等级为IP55，F级绝缘，B级温升，380V/50Hz,电机应能满足存储和连续运行。电动机的电流值，不应超过额定电流值。
（6）为了防止发生电化学腐蚀，包括螺母、螺钉、自攻钉和垫圈等采用带特殊防腐达克罗/不锈钢紧固件。
(6) 检修设施 
（1）冷却塔必须配置能到塔顶的爬梯（带护笼）及塔顶护栏，风机上方必须配置安全防护网。围栏按照相关国家标准高度为1200mm，下部设置有100mm的踢脚板，防止高空坠物。材质均采用锌镁铝钢。
（2）冷却塔设有方便进入塔内的检修门及门梯，检修门材质为锌镁铝钢或不锈钢。塔内应设有检修过道及爬梯。
（3）所有检修平台、爬梯应使用与塔体框架相同的材质，或至少采用热浸锌钢。
(7) 控制系统
配置控制柜，进行恒压供水，控制柜具备智能控制功能，具备手动自动模式，实现单台水泵手动自动切换；风机根据水温进行自动变频控制；
3. [bookmark: _Toc11524]设备配置原则 
（1）投标人在投标时必须注明冷却塔的功率参数。
（2）以下设备部件应提供主要材质、结构形式、品牌等内容：a．框架、围板b．风扇c．电机d．喷嘴e．胶片f．钢框架、电机架、坚固件。
（3）冷水塔应有防水雾及防飞溅措施。
（4）投标人应注明填料材质及使用保证年限，为便于填料检修、更换，宜采用悬挂式填料结构形式。
（5）设备对外接管的配对法兰、螺栓、螺母和垫片等附件均含在此次供货范围内。（6）投标人应提供相关设计资料及验收标准，最终按照施工图的要求及国家的最新标准进行安装、检验和验收。
4. 产品要求
为保证产品冷却效果，所投产品须经过美国CTI产品认证且冷效达到105%以上，提供证书复印件及官网截图（中标后原件备查）；
为达到节水节能要求，所投产品耗电比≤0.028千瓦时每立方米，提供证书材料；
所投冷却塔产品须通过欧盟CE认证，提供证明材料；
噪声（设备外1m）≤50dB(A)；
飘水率不大于0.010%；
5. 售后
投标人必须具备专业的冷却塔知识以及良好的售后服务能力并能提供淮北周边医院的类似业绩，提供合同复印件；当需要售后服务时，投标人响应时间不应超过30分钟，如需到达现场，到达现场时间不超过2小时；
[bookmark: _Toc10409]6.检验、运输、交货与验收
（1）出厂检验
a、出厂前投标人应进行出厂性能检测并提供产品的出厂验收报告；
b、应有完整的本体外观质量检验报告和焊缝质量检验报告；
[bookmark: _Toc47082947]（2）防腐和防护涂层
a、根据使用条件对其它配带设备提供防湿热腐蚀涂层。
b、冷却塔设备出厂试验合格后应除尽内部积水，并封闭所有进、出口。
（3）运输要求
a、不允许将货物分成几次发运。
b、货物适当包装及密封。
c、应以安全、经济的原则，按合同规定的成套范围、时间将货物运送至指定地点。
（4）装卸要求
在预制/制造大尺寸货物时，投标人应从有关管理机关获得和遵守铁路和公路运输的尺寸限制，以保证货物能顺利的抵达目的地。每个货物集装箱、板条箱、包装箱都必须在上面或侧面用油漆或其它方式刷上清晰可读的运输防护标志，如防水、防晒、不准倒置等标志，需标识吊装重心，并在装卸时严格遵守。
[bookmark: _Toc47083262][bookmark: _Toc47083055][bookmark: _Toc47083413][bookmark: _Toc47082945]（5）供货时间
合同签定后20日内，所有设备及配套元器件整装运到淮北市中医医院并安装调试完毕（含旧塔拆除及管路改造）。
（6） 验收
当满足如下条件时，需方才能向投标人办理验收手续。
（1）投标人已提供了合同中签署的全部货物及完整的技术资料3套。
（2）设备实际性能满足招标参数要求。
（3）试运行中出现的问题已经纠正并经需方及监理方工程师签字确认。
[bookmark: _Toc3719][bookmark: _Toc48218427][bookmark: _Toc48218466]7.质量保证
（1）在需方遵守保管及使用规程的条件下，从需方验收之日质保期3年，因制造质量不良而发生设备损坏和不能正常工作时，投标人应该免费为需方更换或修理设备零件部件，如因此而造成需方人身和财产损失的，投标人应对其负全部责任。
（2）投标人应提供设备维修所需的专用工具，包括专用工具清单和单价。
（3）投标人应参与安装指导、试运转及调试，直到得到需方验收。
（4）投标人应在设备适当的部位安装永久性的铭牌,铭牌的位置易于观察,内容清晰,其安装可采用不锈钢支架和螺栓固定,但不允许直接将铭牌焊到设备上，铭牌应包括但不限于以下内容：产品全称、出厂编号、额定流量、工作温度、制造厂名称、级别和编号、制造年月等。
（5）除非需方以文字的方式另行同意，投标人对它所提供的设备应承担如下保证:
a、在数据表中规定的工作条件下能正常可靠地运行,并达到额定的设计参数。
b、通过试验证实投标人对各项性能方面的保证。
（6）投标人应提供设备连续运行无故障运行时间，提供产品的使用寿命及第一次大修的时间和大修项目。
（7）投标人提供的数据应包括所有设备的保证性能、预期性能、连接特性，结构特点等，这些资料的准确性以及它与需方规定的所有性能要求的适合性，均由投标人负完全责任。
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